
 

 

 

 

 

 

NBR1601TH  
Unità automatica a controllo numerico per calzatura e pelletteria RODELLA TECHNOLOGIES by 

R.A.M.  

Campo di lavoro: 1000 x 600 mm 

Completa di: 

• crochet asse verticale caratterizzato da posizionamento del motore centrale sul 

gruppo di rotazione; 

• calcolo e distribuzione dei vari organi di movimentazione, al fine di ottenere una 

buona equilibratura per una maggiore velocità di rotazione; 

• doppio taglio fili con esclusione del filo bobina; 

• sistema clutch per la pinzatura del filo iniziale; 

• tensione filo superiore, apritensione, serraggio filo regolabili elettronicamente 

a mezzo motore su touch screen; 

• flottanza del piedino elettronica regolabile nella sua posizione di zero tramite 

schermo touch screen (P.M.I.); 

• altezza della flottanza piedino regolabile da 0 a 20 mm; 

• sollevamento ed abbassamento automatico della testa cucitrice superiore; 

• durante gli spostamenti a vuoto con possibilità di escluderla o inserirla da 

programma ove sia necessario; 

• rasafilo programmabile: particolare sistema che consente di escludere il  

taglio del filo della spolina direttamente da programma per garantire la 

perfezione della chiusura del primo punto; 

• porta USB per trasferimento dei dati 

• pannello di controllo touch screen; 

• sensore di rilevamento rottura filo; 

• connessione alla rete LAN; 

 

 

Il modello è completo di: 

 CNC (Computer Numerical Control); 

 Interfaccia uomo-macchina intuitiva (pannello touch screen). 

 

Predisposto per: 

 Integrazione automatizzata con il sistema logistico della fabbrica o con la rete di 

fornitura e/o con altre macchine del ciclo produttivo; 

 Sistemi di telemanutezione e/o telediagnosi e/o controllo da remoto della macchina; 

 Monitoraggio continuo delle condizioni di lavoro e dei parametri di processo mediante 

opportuni set di sensori e adattività alle derive processo. 

 

BENE NUOVO DI FABBRICA AGEVOLABIE AI SENSI ART. 1 COMMA 195 DELLA LEGGE 160/2019, c. 184/197 

+ LEGGE 232/2016 ALLEGATO A. 

   

 


